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(57) Un dispositrf de traitement de materiau pulverulent (gra- 
nuleux) comporte un agencement perfectionne d'etancheite 
pour le materiau pulverulent qui est dispose de facon que. au 
lieu d'utiliser un element ordinaire de garniture utilise normale- 
ment pour un agencement d'etancheite de Tart anterieur. une 
partie de la garniture est formee par (e materiau pulverulent 
lui-meme qui est present dans le dispositif de traitement de 
maniere & fermer de facon etanche les interstices separant des 
elements de conteneur fixe 1. 5 et des Elements de traitement 
mobile 4. 6. d'ou il resulte ('elimination complete des ennuis, 
de la fuite du materiau pulverulent et du melange de corps 
etrangers avec le materiau pulverulent provenant de Tabrasion 
ou de ta deterioration d'un element de garniture lorsqu'on doit 
employer un element de ce typa 
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l. 



La presente invention concerne en geniral un 
dispositif pour le traitement de matSriaux en poudre ou 
sous forme de granules, appele ci-apr§s dispositif de 
traitement de mat§riaux granuleux (ou, pulverulents) et f 

5 plus particuliSrement, un agencement d 1 gtanchSitS qui est 
destine a fermer de maniere etanche ou sceller des inter- 
stices ou jeux entre un moyen de conteneur fixe, par exem- 
pie, une trSmie contenant le matSriau granuleux a traiter 
et un moyen de traitement mobile, par exemple un agitateur 

10 mont§ en rotation a I'interieur de la trimie, dans le dis- 
positif de remplissage ou de traitement, par exemple r dans 
le cas de matSriaux pharmaceutiques granuleux et pul- 
vSrulents, dans le but d'Sviter 1' entree ou le melange 
indesirables de corps etrangers dans le raateriau granu- 

15 leux et pulverulent en cours de traitement, par 1 'inter- 
mSdiaire de ces interstices . 

Traditionnellement, dans les dispositifs de rem- 
plissage ou de traitement de materiaux granuleux du type 
indiquS ci-dessus, on s 1 arrange pour que, par exemple, 

20 dans la trSmie de stockage du matSriau granuleux et pulv§~ 
rulent (que l f on appellera simplement ci-rapr&s mat§riau 
granuleux) et l f agitateur du materiau granuleux present 
dans la tremie, un arbre rotatif ou d f agitation de support 
des lames d f agitation s'Stend a travers une paroi laterale 
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de la tremie, cette paroi etant fermee de maniere etanche 
ou scellie par un element de garniture ordinaire de fagon 
i §viter une fuite ou une dispersion indesirables du mate*- 
riau granuleux par I'eiSment de garniture ainsi prevu. 

5 Cependant, dans 1 'agencement connu decrit ci- 

dessus, il y a 1* inconvenient que, comme des mat§riaux 
metalliques, matSriaux resineux, feutres ou analogues sont 
normalement employes pour rialiser 1' element de garniture f 
il est difficile d'Sliminer totalement les ennuis dus I 

10 l'usure de cet Pigment, ou la fuite de materiaux granuleux 
3. la suite de la deterioration de 1' element de garniture, 
etc., avec le risque particulier que des particules ou des 
fragments de 1' Element de garniture se trouvent facheuse- 
ment melanges au materiau granuleux en cours de traite- 

15 ment par suite de 1" abrasion ou de la deterioration de 
cet element; c'est ainsi que I'agencement de I'art ante- 
rieur n'est pas apprecie, lorsque le materiau granuleux a 
traiter est destine a un emploi pharmaceutique . 

Par consequent, un objet essentiel de la pr§sen- 

20 te invention est un dispositif de traitement de materiau 
granuleux, comportant un agencement d'etancheite perfec- 
tionn§ pour le materiau granuleux, qui est dispose de 
faqpn que,au lieu d 1 employer 1' element de garniture utili- 
se ordinairement dans les agencements d f etancheite connus, 

25 une partie de la garniture est formee par le materiau 

granuleux lui-m§me present dans le dispositif de traite- 
ment de maniSre 3. fermer de fagon etanche les interstices 
ou jeux existant entre un moyen de conteneur fixe et un 
raoyen de traitement mobile, d f o€l il rgsulte une elimina- 

30 tion catplSte des ennuis, de la fuite du materiau granu- 
leux et du melange de corps Strangers avec le ra&t§riau 
granuleux a la suite de I 1 abrasion ou de la deterioration 
d'un element de garniture f dans le cas ofl un tel element 
dpit §tre employe, Un autre objet important de la presen- 

35 te invention est un dispositif de traitement de materiau 
granuleux du type decrit ci-dessus ,qui soit simple §. cons^ 
truire et d f un fonctionnement stable, et puisse §tre fa- 
Brique 3 faible coCt. 
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Dans la realisation de ces objets, ainsi que 
d'autres oh jets r selon un mode de realisation prSfgre 
de la presente invention, on prevoit un dispositif de 
traitement de materiau granuleux qui comprend un moyen 

5 de conteneur fixe pour stocfcer- et transferer du materiau 
granuleux, un moyen de traitement rotatif ou mobile accou- 
pl§ Sl un moyen d'entralnement pour provoquer V agitation 
et la distribution du mat€xiau granuleux f avec le moyen 
de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile montes 

10 cQte a. c3te de maniSre *L constituer une partie du disposi-.. 
tif de traitement, et un agencement d'etancheite pour eviter 
la fuite du materiau granuleux qui remplit le moyen de 
conteneur fixe, hors de ce moyen de conteneur fixe par 
l'intermediaire de l 1 interstice ou jeu separant le moyen 

15 de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile. L f agen- 
cement d'StanchSite comprend d' autre part un moyen de pla- 
que poreuse qui comporte un grand nombre de pores ayant un 
diametre inf erieur au diamStre des particules du materiau 
granuleux et s'itendant travers le moyen de plaque poreu- 

2o se entre sa face avant et sa face -arri&re, et qui compor- 
te sur la surface d'une par tie du moyen de conteneur fixe 
en regard du moyen de traitement mobile, une partie intro- 
duisant une reduction de pression qui est situee entre le 
moyen de conteneur fixe et le moyen de plaque poreuse 

25 pour accoupler la face arriere du moyen de plaque poreuse 
a un moyen de reduction de pression, et une partie de re- 
cueil de materiau granuleux prevu dans une partie situee 
au cStS exterieur en prolongement du moyen de plaque poreu- 
se du moyen de conteneur fixe dSfinissant 1* interstice et 

30 accouple I un moyen d* extraction forcSe pour le materiau 
granuleux ouvert a un c6te ext§rieur de 1 'interstice, d'oxi 
il rSsulte une fermeture Stancfie de l 1 interstice sSparant 
le moyen de conteneur fixe et le moyen de traitement mobi- 
le par le matSriau granuleux attirS sur la face avant du 

35 moyen de plaque poreuse, ainsi qu'une extraction de force 
hors de la partie de recueil de matSriau granuleux, du ma- 
tSriaux granuleux fuyant vers l'extirieur par l f intermediai- 
re de 1 'interstice. 
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Plus specif iquement, la caracteristique fonda- 
mentale de la presente invention es*t telle que, corame le 
moyen de traitement mobile, par exemple, un agitateur 
est deplace par rapport au moyen de conteneur fixe, par 

5 exemple une trSmie f lorsque le moyen de plaque poreuse, 
c'est-i-^dire un element poreux, est montS au droit de la 
partie dSfinissant l 1 interstice ou jeu de I'eiSment de 
conteneur fixe f avec 1' interstice soumis d 1 autre part a 
une reduction de pression 1 partir de la face arriSre de 

10 l f §l§ment poreux de sorte que le matSriau granuleux est 
attire sur la face avant de l'§l§ment poreux r le materiau 
granuleux ainsi attire sur 1' element poreux s'accumule 
momentanement .sur la surface de cet element de f aqon 3. rem- 
plir normalement 1' interstice r ce qui se traduit par le 

15 fait qu'un tel interstice est ferme de mani&re Stanche. 

par le matSriau granuleux ainsi aecumulS. Grace 3. I'agence- 
ment precedent,, il devient inutile d f employer 1* Element de 
garni ture ordinaire utilise dans l'agencement classique, 
alors que l'effet optimum d , Stancheit§ peut §tre maintenu 

20 en permanence, et ainsi, 1 ■ §tanch§it§ est effectu€e par le 
raatSriau granuleux lui^m§me, sans risque d 1 ennuis ou de 
fuites du materiau granuleux dus 2l I 1 abrasion ou S la 
deterioration de l'gleraent de garniture , et de m§lange in- 
dSsiraBle de corps Strangers tels que. des particules ou 

25 des fragments de l 1 element de garniture dans le materiau 
granuleux 3. traiter. 

En outre, lorsqu'un moyen permettant d'extraire 
continuellement de force le materiau granuleux dans la 
direction du c3t§ exterieur f par exemple au moyen d'une 

30 force d f aspiration, est privu 3 l'exterieur de la partie 
d'^ccumulation de xratiriau granuleux au droit de 1 T inters- 
tice, le materiau granuleux qui n'est pas suffisamment at- 
tire et s' evade du materiau granuleux accumuie qui remplit 
1» interstice est immediatement attire de faqpn al §tre de- 

35 charge vers l'exterieur de 1" interstice sans dispersion; 
c'est ainsi que non seuieinent l'agencement est preferafile 
sur le plan s^nitaire f mais encore il n'y a aucune possi- 
bility que les autres. dispositifs du voisinage etc., soient 
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affectes de iraniere nefaste par une telle dispersion du ma- 
tSriau granuleux. 

En outre, dans le dispositif de traitement de ma- 
tSriau granuleux de la presente invention, on a prevu un 

5 filtre au fond de chacun des nombreux trous de rerap lis sa- 
ge eamateriau granuleux qui sont pratiques de raaniSre S 
d§Boucfter dans la surface pSripilerique ext§rieure d'une 
roue tournante devant tourner par interna ttence entre une 
position de remplissage en raat§riau granuleux et une posi- 

10 tion de distribution de mat§riau granuleux de mani&re a 
recevoir le mat§riau granuleux dans le trou de remplissa- 
ge correspondant sous l'effet d 1 aspiration dQ au filtre, 
et de plus a decharger le matSriau granuleux regu dans le 
trou de remplissage- pour le faire sortir par l'ouverture 

15 grSce i l'air en provenance du filtre. Plus spScifique- 
ment, dans le trou de remplissage ay ant une forme cylindri- 
que est monte un cylindre de reception du matSriau granu- 
leux de maniSre a permettre un ajustement de sa position, 
avec le filtre prevu au fond du cylindre 3. l'Stat plat f 

20 alors que la face interieure du cylindre a la forme d f un 
c6ne s'Svasant vers l'ouverture du trou de remplissage. 
Gr3ce a l'agencement precedent, on ameliore remarquable- 
ment la precision du remplissage en matSriau granuleux, 
- alors qu'on gvite avantageusement le colmatage du filtre 

25 par le materiau granuleux, le maintien du mat§riau granu- 
leux a l'interieur des trous de remplissage apr£s d§char- 

gement, etc. 

La prgsente invention sera bien comprise a la 
lecture de la description suivante faite en relation 
30 avec les dessins ci-joints dans lesquels : 

La figure 1 est une vue scEi§matique en §l§vation 
avant de la construction gSnSrale d'un dispositif de trai- 
tement de mat§riau granuleux comportant un agencement 
d'§tanch§it§ perfectionne selon un mode de realisation pr§- 
35 £§re de la presente invention? 

La figure 2 est une vue en §l§vation de c8t§ 
du dispositif de traitement de mat§r±au granuleux de la 
figure 1; 
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La figure 3 est une vue en coupe de c6ti repre- 
sentant, 3 grande echelle la construction de 1 ' agencement 
d'StanchSite utilis§ dans le dispositif de traitement de 
matSriau granuleux de la figure 1; 

Les figures 4 3 6 sont respectivement des vues 
en coupe representant, 3 grande echelle, des parties essen- 
tielles de 1 ■ agencement d'§tanch§it§ utilise dans le dis- 
positif de traitement de la figure 2; 

La figure 7 est une vue partielle en §l§vation 
avant de l'agencement d f §tanch§it§ de la figure 6; 

La figure 8 est une vue en coupe prise le long 
de la ligne VIII-VIII de la figure 6; 

La figure 9 est une vue partielle en coupe re- 
presentant, a grande echelle, une par tie de 1' agencement 
de la figure 7; et 

La figure 10 est une vue partielle en perspecti- 
ve eclatee d'une partie de 1' agencement de la figure 9. 

Avant de proceder a la description de la prisen- 
te invention, on notera que des parties identiques sont 
designees par des numeros de r§f§rences identiques dans 
tous les dessins d 1 accompagnement . 

En liaison maintenant avec les dessins, on a 
represents en figures 1 et 2, un dispositif de traitement 
ou de reroplissage de materiau granuleux selon un mode de 
realisation prefSre de la presente invention, lequel com- 
prend une trSmie 1 de stockage du matSriau granuleux P, une 
conduite 5 montSe au-dessous et communiquant avec la tre- 
mie 1 de maniere 3 s f §tendre vers le has 3 partir de la 
tremie pour recevoir le mat§riau granuleux P en provenan- 
ce de la trSmie 1, une roue tournante 2 pour le remplissa- 
ge en matSriau granuleux, montee en rotation au-dessous 
d'une ouverture 39 d' alimentation en materiau granuleux 
(figure 8) qui est formee 3. une partie inf§rieure de la 
conduite 5, et un convoyeur 3 pour le transport de fioles 
ou de bouteilles A,se dSplaqant au-dessous et 3. proximit§ 
de la rpue 2 de maniere a. deverser une quantiti prSditer- 
minie de mat§riau granuleux P de la trSmie 1 dans la fiole 
A par 1' intermediate de la roue 2, A 1'intSrieur de la 
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tremie 1, un agitateur 4 provoque par sa rotation l f agi- 
tation du iratSriau granuleux P, alors qu'une lame tournan-^ 
te 6 est mont§e en rotation dan? la conduite 5 pour l 1 ali- 
mentation du mater iau granuleux P f et qu'un agencement 

5 d'etancheite selon la presente invention, comprenant 

des ensembles d'StancMite 7, 8 et 1 comportant. chacun un 
SlSment poreux qui sera decrit ultSrieurement, sont prevus 
respectivement 3 une parti6 d'arBre de 1' agitateur 4, une 
partie d'arBre de la lame tournante 6 et ainsi a une par- 

10 tie de liaison entre la conduite 5 et la roue 2 comme re- 
presente en figure 3 m 

Plus sp&ifiquement . S une partie inferieure 
centrale de la tr§mie 1, 1' agitateur 4 esrt monte en rota- 
tion, et la lame tournante 6 est Sgalement montee en rota- 

15 tion dans la conduite 5 situee a la partie inferieure de 
la tr§mie, alors que la roue 2 est prevue en un endroit 
situe au-dessous de la conduite 5 et contigu 5. celle-ci 
pour rotation intenrdttente, de sorte que, lors de la rota- 
tion de l'agitateur 4 f le materiau granuleux P stocke 

20 dans la tremie 1 est soumis 3. agitation pour §tre intro~ 
duit dans la conduite 5, puis dirigS vers le has par la 
rotation de la lame 6 afin de remplir le trou de remplissa- 
ge correspondant 11 situS en regard de la conduite 5, ce 
trou 11 faisant partie d'une pluralite de trous de remp.lis- 

25 sage 11 pratiques dans la surface p€riph§rique ext§rieure 
de la roue 2 suivant un pas pr§determin§. Ensuite, la roue 
2 effectue une demi rotation autour de son axe de maniSre 
a amener le trou de remplissage 11 rempli de matiriau 
granuleux P en regard d'une fiole A acheminSe par le con- 

30 voyeur 3 de maniSre a faire passer le materiau P du trou 
de remplissage 11 dans la fiole, 

Comme reprisente en figure 4 , la lame tournan- 
te 6 comprend un aibre tournant 13 sur lequel sont f ix§s 
des Sl§ment§ de lame 12 f et requs en rotation dans la con- 

35 duite 5 de maniSre 3. tourner dans un plan vertical passant 
par cette conduite, L'arhre 13 , s'etendant SL travers une 
paroi latSrale 14 de la conduite 5 est mont§ en rotation 
dans un mecanisne i roulement muni de 1' ensemble d'Stanchii-r 
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tS 8 qui incorpore l 1 element poreux 10 et montS sur le c6- 
te extSrieur de la paroi latSrale 14. D 1 autre part, 3. 
l'extremite avant de l'arbre 13, on a prevu une partie 15 
en forme de T, qui est accouple a une partie correspondan- 

5 te 18 en forme de U prevue sur un arBre de sortie 17 d'un 
ensemole d'entrainement IS coraportant un moteur et une 
boite de reduction etc. Cnon reprisent§s) , de sorte que 
ia lame 6" est amenee H tourner dans une direction (c'est-S- 
dire dans le sens inverse des aiguilles d'une montre de la 

10 figure 1) par 1 'ensemble 16. 

Plus specif iquement, comme represents en figure 
4, (3ans le mecanisme a roulement equipe de 1' ensemble 
d'Stancheite 8 decrit ci-dessus, un logement de retenue 20 
en forme d f anneau pour le support d'un roulement 3. billes 

15 19 dans lequel est raontS directement l'arbre 13 de la lame 
G,etun logement d'§tanch§it§ 22 en forme d'anneau prevu 
au c6t§ avant du logement 20 pour recevoir en rotation 
l'arbre 13 et presentant un interstice ou jeu 21 de dimen- 
sion predeterndnee dans lequel est prSvu l'§l§ment poreux 

20 10, sont combines l'un avec 1' autre par un boulon 58 de ma- 
ni&re a §tre montes sur la paroi laterale 14 de la condui- 
te 5 r par exemple, par des boulons de fixation (non repre- 
sents) . Dans la face peripherique int&rieure du logement 
d'§tanch§ite 22 en regard de l'interstice 21, est prevue 

25 vine chambre de reduction de pression 23 ayant la forme 
d'une rainure annulaire concave, alors que 1' element po- 
reux 10 de dimensions pr§dStermin€es qui comporte un grand 
nombre de petites ouvertures ou pores ayant chacun un dia- 
mStre inf§rieur au diametre des particules du matSriau 

30 granuleux, v et s'§tendant entre la face avant et la face 
arriSre de raaniere 3. former une sorte de filtre, est 
applique sur la face avant de la rainure concave, pour la 
chambre de reduction de pression 23, En Qutre, au c3t§ 
extSrieur de la chambre 23, on a prevu une chambre de col^ 

35 lecte 24 du n^teriau granuleux, formee par urife rainure 
annulaire i gradins qui communique <wec l'interstice 21, 
ayec la chambre 23 et la chambre 24 Stant d'autre part 
• accouplSes i un dispositif d» aspiration tnon represents ) , 
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par exemple, une pompe a vide ou analogue, respective-r 
ment par 1 ■ intermediaire de tuyaux flexibles d f aspira- 
tion (non repr§sentes) . 

Par consequent, lorsque la chambre de reduction 
de pression 23 du logement d'Stancheite 22 est soumise S. 
une reduction de pression par 1 ' intermediaire du tuyau 
d' aspiration, le rcat6riau granuleux present dans la condui- 
te 5 est attirS sur la surface de l f element poreux 10 par 
la reduction de pression produite dans 1' interstice s§pa- 
rant l'arbre 13 de la lame 6 et le logement 22 de maniSre 
a. s'accumuler progressivement sur l f Element 10 afin de 
reraplir 1' interstice 21, ce qui se traduit par le fait 
que 1' interstice 21 est fence* de maniere etanche par l f ac- 
cumulation du materiau granuleux lui-mime qui a et§ tasse 
ou solidifi§,.tel qu'il itait, sous I'effet de la deaera- 
tion due a. la reduction de pression et de l f attraction ul- 
terieure entre particules du materiau granuleux. Par 
consequent, 1' interstice 21 entre l'arbre 13 et le loge- 
ment 22 est ferine i tout instant, m§me pendant la rotation 
de la lame 6. 

En outre, lorsque la chambre de collecte 24 
du logement d'etanch§it§ 22 est simultanement soumise §. 
la reduction de pression par 1 ■ intermediaire du tuyau d f as- 
piration, m§me si une partie du materiau granuleux accumu- 
1S dans l f interstice 21 fuit dans la chambre 24 au c3te 
exterieur, ce matSriau est immediatement extrait de la 
chambre 24 par le tuyau d' aspiration pour Stre enlevS ~ 
de force et acheminS vers une chambre exterieure de re- 
cueil de poussidre ou analogue (non represent§e) , 

Comme dScrit prScidemment, la chambre de collec- 
te 24 est agencee pour n'extraire que le raatSriau granu- 
leux fuyant de I 1 interstice 21 dans la direction de I'ex- 
tSxieur, le degre de la rSduction de pression de la cham- 
bre 24 peut Stre plus petit que dans la chsvmBre de rSduc- 
tion de pression 23 pour l'Slfiment poreux 10, et dans 
l'agencement de la figure 4, le degrS de reduction de 
pression est abaissS grace §L Inspiration de l'air exti- 
rieur via un trou traversant 5a forme dans le logement 22 
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Pour ,u u r at t comounlcatlon avec , En 

ae ce qui precede, si une p 15c e de 9arnltur , orainai „ 
pour 1-etaucBMte de u est prSyue „ c8t5 

roulement a billes 19" i a ^ 

l'exterieui- , ** roatSriau sr«nul.ux vers 

1 exterxeur et plus particulierement 1'effet nefaste sur 
U roulement 15 peuvent etre parfaitement evites. 

D ' aUtre Part ' s ' a ? issan t de l'element poreux 
10 prevu au c6te de la face avant de la cbambre 
txon d e pression 23 Qn peut empioyer tQut ^ 

> ayant les dimensions et l a resistance appropries, a yant 
un grand nombre de pores s'etendant entre la face avant 
et la face arriere et ayant un diametre inferieur a celui 
des oarttcules de materiau granuleux de maniere ft permet- 
tre le passage de Lair, mais a Iviter celui du materiau 
granuleux. S'agissant des materiaux poreux decrits prece- 
dent, on peut utiliser, par exemple, des ceramiques des 
m taux fritt 6s (par exemple du bron 2 e, de Lacier loxyda 
ble, etc.), des materiaux plastiques poreux (par exemple 
un copolymere de styrene et d'acrylonitrile, etc.), diver- 
ses sortes de tamis metalliques ou en tissu, etc.. il est 
souhaitable que la surface occupee par lament poreux 10, 
les dxmensxons de 1 -interstice, le degre de la reduction 

TolZTT 0 ?** de r§duction *■ Passion, etc., 

soxent choxsxs de maniere appropriee en.fonction de divers 
facteurs tels que le type de' materiau granuleux et son rap- 
port de melange, par rapport I Lair et analogue, et, par 
exemple, dans le cas ou le materiau granuleux a un diame- 
tre de particule compris entre 3 et 500 microns (200 mi- 
crons en moyenne), il est preferable d'employer, comme 
element poreux, un metal fritte en acier inoxydable avec 
une ouverture de maille de 2 microns, qui est prepare par 
frxttage de mailles de tamis mltallique ayant une Spais- 
seur d'environ 1,7 millimetre, Le degre de la reduction de . 
pressxon peut etre de Lordre de 50 t 700 Torr dans le cas 
Precedent. Dans le dispositif de rempl isS age destine a un 
materiau pharmaceutique granuleux, etant donne que ce ma- 
terxau a en general des particules de petit diametre, 
1' element poreux en metal fritte ayant des pores de 2 mi- 
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crons de diamStre, et une longueur de 5 a. 15 millimetres 
et une epaisseur de 1,7 millimetre, est prevu sur la sur- 
face de la chambre de reduction de pression 23 , avec 
1 'interstice 21 par rapport a* l'arbre 13 de la lame 6 r§- 
5 gl§ dans la plage 0,5-2 millimetres. II est prSfSrable 
dans ce cas que l f interstice 21 soit aussi rSduit que pos- 
sible, alors qu'on peut augmenter la longueur de I'SlSment 
poreux 10 autant que possible. 

Les ensembles d 1 §tanch€ite 7 et 9 ayant une 
10 construction semblable a celle de I'ensemble 8 situe a la 
partie d' arbre de la lame 6,comme* cela a §tS decrit jus- 
qu'ici, peuvent Stre pr§vus respectivement sur la. partie 
d'arbre de l'agitateur 4, ainsi qu'a la partie d'accouple- 
ment separant la conduite 5 et la roue 2 d'une maniSre qui 
15 sera decrite ci^dessous. 

Comme represents en figure 5, l'agitateur 4 
gquipi de 1 'ensemble d'§tancheit§ 7 comprend des lames 
d' agitation 26 disposees sur une paroi 25 de la trgmie 1 
inclinee vers la conduite 5, et un arbre tournant 27 au 
20 centre des lames 26. Les lames 26 sont prevues en rotation 
en un endroit situ§ au-dessus de la paroi inf§rieure 25 et 
contigu a celle-ci a. 1'intSrieur de la tremie, et 1' arbre 
tournant 27 s'Stend a travers la paroi infSrieure inclinSe 
25 , avec la fuite du matSriau granuleux emp§chSe par 
25 1' ensemble d'§tanch§ite 7 prevu a. l'intirieur de la paroi 
25, alors que l'arbre tournant 27 est support§ par un m§- 
canisme a roulement qui sera dfcrit ultSrieurement. En ou- 
tre, la partie extrSrae distale de l'arbre 27 s'§tendant 
vers le bas hors de la paroi inclin§e 25 est accouplee a 
30 un syst&me d'engrenage de 1' ensemble d ' entralnement du mo- 
teur, etc. par 1' intermediate d'un joint universal 28 de 
maniSre a ce qu'il y ait entralnement des lames* 26 dans une 
direction de rotation (c'est-a^dire dans le sens des aiguil- 
les d'une montre en figure 1) , par 1' ensemble d'entra£ne~ 
35 ment. 

Toujours en liaison <*vec la figure 5 f dans l f en- 
semble d'&tancheitS 7 dScrit ci~dessus, un logement d'Stan- 
chSitS 30 comportant une bague d'StancfiSite 30a, dans la- 
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quelle I'arbre tournant 27 de l'agitateur 4 est monte en 
rotation, et qui comporte un element poreux 35 dans un 
interstice 29 forme par rapport a la surface de I'arbre 
27, est montS sur la paroi inclin§e 25 par un boulon 31 r 

5 alors qu'un logeraent de retenue 33 comportant un roule- 

ment 32 destxnS au support de I'arbre 27 est prSvu a l'in- 
t§rieur du logement d'§tancheit§ 30, avec le logement 
33 assujetti au logement 30 pour fixation sur la paroi in- 
clinee 25 par le Boulon 31. Dans la paroi peripherique 

10 intirieure de la bague d , §tanc&iit§ 30a r une chambre de 
reduction.de pression 34 sous forme d'une rainure conca^ 
ve annulaire est formee, et l f element poreux 35 ayant une 
structure similaire §L celle de l'Slement poreux 10 de 1' en- 
semble d f etanch§it§ 8 pour la lame 6, comme dScrit prece- 

15 demment f est applique sur la face avant de la rainure annu- 
laire concave, alors qu'une chambre de collecte 36 commu- 
niquant avec l f interstice 29 est prevue entre le logement 
d'§tanch§ite 30 et le logeraent de retenue 33 pour le re- 
. cueil du materiau granuleux provenant de 1' interstice 29. 

20 En outre, la chambre de reduction de pression 34 et la 
chambre de collecte 36 sont accouplSes par un dispositif 
d f aspiration (non represents), respectivement, par l'in- 
termediaire de tuyiaux flexibles d' aspiration 37 et 38. 

Ainsi lorsque la pression dans la chambre de reduc- 

25 tion de pression 34 de la. bague d'StanchSite 30a est 

rSduite par l'intermediaire du tuyau d 1 aspiration 37, le 
materiau granuleux entrant dans 1" interstice 29 a partir 
de la tremie 1 est amene a s'accumuler sur la face avant 
de l'Slement poreux 35 de la chambre 34 par suite de la 

30 de aeration du matSriau granuleux en r§ponse a la reduc- 
tion de pression dans la chambre 34, qui est fournie dans 
1' interstice 23, Comme le matSriau granuleux s'entasse 
progress ivement sur la face avant de l'§lement poreux 35 
de mani&re a remplir V interstice 29, cet interstice est 

35 ferme de mani&re Stanche par le m^tSriau granuleux lui- 

meme qui est tasse par suite de son accumulation sur la fa^ 
ce avant de l'Slemant poreux 35; Par consequent, il ne se 
produit pas le ph€nom&ne selon lequel le mat§riau granuleux 
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fuit la tremie 1 en passant par 1' interstice 29 de 1 T en- 
semble d f etanch§£te 7 , m§me en cas de rotation de l'arfare 
27 de I'agitateur 4, 

Par ailleurs, lorsque la pression regnant dans 
5 la chambre de collecte 36 du logement de retenue 33 est 

rSduite par 1' intermediate du tuyau d' aspiration 38 simul- 
tanSment 1 une reduction de pression dans la chambre de 
reduction de pression 34, le materiau granuleux fuyant hors 
de l'interstice 29 est iramediatement entrain§ de la cham- 

10 bre 36 vers le tuyau 38 par la circulation d'air dans la 
chambre 36 i> partir d'un orifice d'entrie d'air 38a pour 
@tre evacu§ dans l f atmosphere aprSs avoir quittS le tuyau 
38. Comme la chambre de collecte 36 est agencee de maniS- 
re 3 simplement entralner le materiau granuleux ayant fui 

15 hors de l'interstice 29,1a valeur de la reduction de pres- 
sion dans la chambre 36 peut §tre reglee de maniere a §tre 
inferieure £ celle de la chambre de r§duction de pression 
34 du logement d'Stancheite 30, En outre, il devient pos- 
sible d'eviter completement la fuite du materiau granuleux 

20 hors du roulement 32 en pr§voyant un couvercle de roule- 
ment 60 2. une par tie supSrieure de ce roulement. 

On dScrira, ci-apr§s, en liaison avec la figure 
6, 1' ensemble d'StanchSite 9 prevu sur la partie d'accou- 
plement situge entre la conduite 5 et la roue tournante 2. 

25 La conduite 5 et la roue 2 sont, respectivement, disposees 
au-dessus et au-dessous de la partie d'accouplement. Une 
partie de la p§riph§rie exterieure supSrieure de la roue 2 
de forme annulaire est enfermee par une ouverture sensi- 
blement rectangulaire qui est forraSe i une extremit§ inf§- 

30 rieure de la conduite 5 de sorte que le materiau granuleux 
provenant de cette conduite est f ourni aux trous de remplis- 
sage 11 formes sur la p§riph§rie extSrieure de la roue 2. 
Les trous de remplissage 11 ayant la configuration d'un 
evidement de dimensions predetermines pour la reception du 

35 materiau granuleux sont pratiques dans la p§riph§rie ex- 
t§rieure de la roue 2 suivant un pas predetermine dans le 
sens radial de cette roue. La roue 2 comprend un tambour 20 
et un arhre d'entrainement 41 au centre du tambour. La con- 



14, 



25375*5 



duite 5 comporte l'ouverture 39 d' alimentation en roateriau 
granuleux, et le tambour 40 est montS en rotation juste au- 
dessous de l'ouverture 39 de maniere a tourner autour de 
l'arhre d'entrainement 41, L'arbre 41 est accouple au dis- 
5 positif d'entralnement 42 (figures 1 et 2) de maniere a 
§tre mis en rotation par intermittence dans le sens in- 
verse des aiguilles d'une montre (figure 1) par 1' ensem- 
ble 42. En outre, la partie d' accouplement entre l'ouver- 
ture d' alimentation 39 de la conduite 5 et la partie de 
10 la peripheric exterieure superieure du tambour 40 est scel- 
l§e par 1' ensemble d'Stancheite 9. 

Plus specif iquement, chaque trou de remp lis sage 
11, pratique sur la peripherie exterieure du tambour 40 a 
la forme d'un tronc de c6ne dont la partie a grand diame- 
15 tre est disposee a 1* entree de chaque trou de maniere a fa- 
ciliter 1 ' introduction de materiau granuleux ou sa dechar- 
ge, Un f litre 43 comportant des pores de 2 a 5 microns de 
diametre et ayant un rapport d'ouverture de 30 a 60 % est 
place a une face inferieure d'une partie de petit diame- 
tre du tronc de c3ne, et une chambre d' aspiration 44 est 
prevue au-dessous du f litre 43. Comme represents en figu- 
res 8 et 9, la chambre 44 destinee a chacun .des trous de 
remplissage 11 est reli§e a une rainure d'aspiration 46 
d'une valve a coulisse 45 par 1' intermediate d'un canal 
25 de communication 44a forme sur chacun des trous 11, la 
valve 45 etant fixie parallelement au tambour 40.. 

Lorsqu'un des trous de remplissage 11 tournant 
avec le tambour 40 est situ§ a la position de remplissage 
ou l'ouverture d' alimentation 39 de la conduite 5 est en 
30 regard du trou 11, de l'air est introduit dans la chambre 
d'aspiration correspondante 44 par un tuyau souple relie 
i une valve de vide actionnee par solenolde (non represen- 
tee) et ainsi, le materiau granuleux de la conduite 5 
est entrains depuis l'ouverture 39. dans le trou 11 de ma^ 

35 niSre a. remplir ce trou, 

Par ailleurs, lorsque le trou de remplissage 11 
est situe a une position d« alimentation ou le tambour 40 a 
subi une rotation de 180° par rapport a la position de 
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remplissage, cette rotation etant effectuSe dans le sens 
inverse des aiguilles d'une montre (figure 1 ), chacune 
des fioles A acfiemin§es par le convoyeur 3 est amenee a 
s'arreter pendant un laps de temps pred§ termini par deux 

r 

5 roues S. echappement qui sont entrainees par un arbre lors-^ 
que la fiole A est deplacee jusqu'i une position situee 
juste au^dessous du trou 11 place i la position de remplis- 
sage, comme represents en figure 1. Lorsque la fiole A est 
amende a la position situSe juste au-dessous du trou 11 , 

10 lovs d f un arr&t corame cela vient d f §tre dScrit, de l'air 
est introduit dans la. chambre d" aspiration 44 par I'inter- 
mSdiaire d f un tuyau flexible d 1 echappement comportant une 
soupape d'air comprint actionnSe par solSnoide, et le 
canal" de communication 44a , S partir d'un orifice d'Schap- 
'15 pement 47 de la soupape 3. coulisse 45, de sorte qu'une 
quantity pred§terminee de matSriau granuleux renfermee 
dans chacun des trous de remplissage 11 est amen§ a tomber 
et i §tre introduite dans chacune des fioles A. Le filtre 
43 monte a la face infSrieure de chacun des trous de rem- 

2o plissage 11 peut avoir sa profondeur modifiSe a partir 
d'une face superieure de chaque trou 11 par dSplacement 
d'un arbre coulissant 61 vers le haut ou vers le bas f ce 
qui permet de rSgler la quantity de matSriau granuleux 
introduite dans chacun des trous de remplissage 11, 

25 Comrae represents en figures 9 et 10 , I'arbre 61 

est monte en coulissement dans chacun des trous 11 s'Sten- 
dant 1 travers le tambour annulaire 40 de la roue 2 dans 
la direction radiale de ce tambour suivant des interval- 
les formant un angle pr§determin§ de maniSre & coulisser 

30 dans une ouverture superieure lib de chaque trou 11 en 

passant par uli joint torique 67 f ouverture superieure lib 
qui est disposSe 1 I'extSrieur d'une ouverture infSrieure 
11a de chacun des trous 11 dans la direction radiale du 
tambour 40, L' arbre 61 comporte une partie filetee 61a, 

35 une partie de corps 61c, une partie de t@te filfi, et une 
partie i. gradin 65 disposees dans cet ordre entre le 
haut et le bas (figure 10) , Ainsi, un ecrou 62 engag§ 
dans la partie filet§e 61a est amene en contact avec l'ou- 
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verture inferieure 11a de cheque trou 11 par l'interme- 
diaire d'une garniture 6:8 de faqpn i §tre maintenu dans 
chacun des trous par une force de solicitation exercee 
par un res sort 63. Le res sort 63 est place entre chaque 
paire d'arbres 61 de iraniere a solliciter ces arbres dans 
les trous correspondants 11. Par consequent, si l f on exe- 
cute le reglage de la position de I'icrou 62 par rapport a 
la partie filetSe 61a, on peut faire varier la position d'un 
cylindre d 1 entree 64 recevant le filtre 43 de l'arbre 61 
par rapport 3. I'ouverture superieure lib de chacun des 
trous de remplissage. Par ailleurs r le cylindre 64 est 
mont§ autour de la partie a gradin 6 5 et la partie de 
corps 61c comporte une chambre d f aspiration 44. 

Plus specif iquement, le filtre 43 est interpose 
entre le cylindre 64 et la partie a gradin 65, de sorte 
que le filtre 43 agit en face inf€rieure d'une partie de 
remplissage 66 d'un tronc de cone forme dans le cylindre 
64 pour recevoir le matSriau granuleux, alors qu f une face 
infSrieure du filtre 43 communique avec la chanibre d'aspi- 1 
rati on. 44 de la partie de corps 61c dans le but de communi- 
quer d f autre part, par 1 1 intermSdiaire d'un purgeur 44b 
de la chambre d 1 aspiration 44 et d f un canal de communica- 
tion 44 a de chaque trou 11, avec la rainure d 1 aspiration 
46 ou 1' orifice d' Schappement 47 de la valve 45 en regard 
du tambour 40. La partie de remplissage 66 est formee par 
une face pSriphSrique intirieure du cylindre 64, une face 
.superieure du filtre 43 et une partie d'une face p§riph§- 
rique intSrieure de chaque trou de remplissage 11, partie 
de remplissage qui est en saillie vers le haut sur le cy- 
lindre 64 • 

Dans le cas oil la partie de remplissage 66 est 
remplie d'environ 200 mg de materiau granuleux pharmaceuti- 
que ayant un diam&tire de particule d' environ 3 microns, le 
diametre intSrieur *de chaque trou 11 a son entr§e, la 
hauteur de la. partie d§crite ci^dessus, de la face p§ri^ 
pherique intSrieure de chaque trou 11, la hauteur du cylin- 
dre d'entrie 6L4, et le diametre interieur de cheque trou 
11 3. la face, superieure du filtre 43, sont de prSfSrence 
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igaux 2l 9,2 mm, 1 mm, 10 mm et 6 mm f respectivement. Par 
ailleurs, la face periph§rique interieure du cylindre 64 
a une face conique 66a ayant une inclinaison de I'ordre 
de 4°17 , 30 41 , Par consequent, contme la partie de remplis- 

5 sage 66 a sensihlement la forme d f un tronc de c3ne de sor^r 
te qu'une partie 3. grand diam&tre et une partie §. petit 
diametre de celui-ci sont, respectivement, disposees S une 
face d 1 entree et a une face inf§rieure de la partie 66,1a 
distribution de densite du mat§riau granuleux dans la par- 

2_q tie de remplissage 66 devient uni forme, alors que le raa- 
t§riau granuleux Si l*§tat tass§ peut Stre dScharge de la 
partie 66 reguliSrement et rapidement, de sorte qu'on peut 
eliminer ef f ectivement le ph€nomene ind§sirable selon 
lequel la decharge du materiau granuleux S partir de la 

15 partie 66 devient lente lors d'un stade ultSrieur et le 
materiau granuleux reste dans la partie 66 aprds sa de^ 
charge hors de cette partie. 

En outre, le filtre 43 constituant la face inf§- 
rieure de la partie de remplissage 66 est realisSe soit en 

20 feuille elastique telle qu'un tamis metallique, etc, 

soit en mat§riau en forme de pellicule. Lorsque le mat§~ 
riau granuleux remplit la partie 66, le filtre 43 prend 
une forme concave, evidee du c3t§ du mat§riau pax sui- 
te de l'effet d 1 aspiration de I'air, de maniSre 3. mettre 

25 ses pores en contact avec le matSriau granuleux de tail- 
le plus petite de sorte que le mat§riau est bien regu 
dans la partie 66, Lorsque le matSriau est extrait de la 
partie 66, le filtre 43 prend une forme convexe, en saillie 
dans la direction du mat§riau, par suite de I'effet d'Schap- 

30 pement de l'air,de sorte que de l'air est amene a traver- 
ser les pores du filtre reguli&rement et, done, le mat§- 
riau se decharge sUrement depuis la partie de remplissage 
66 sans qu'il y ait colmatage par le matSriau des pores du 
filtre. En outre, lorsque le matiriau quitte la partie 66 
35 le filtre 43 fonctionne en membrane de faqon 3. pousser le 
raatSriau granuleux i l'itat tasse pour le faire sortir de 
la partie 66 lors d'une course, et le materiau granuleux 
est rapidement dScharge de la partie de remplissage 66, et 
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ainsi le phenomene indesirable cite precedemment est 
Slimine, c'est-a-dire le ralentissement de la decharge du 
mat§riau de la partie 66 a un stade ultexrieur. De plus, 
comme le filtre 43 est sens ib lenient plan f une de ses fa- 
ces en contact avec le materiau granuleux a une surface 
sensiblement plate f de sorte que le matSriau granuleux se 
s§pare facilement du filtre 43 lorsqu'il est d§charg§ de 
la partie de remplissage 66 et ainsi, le matSriau ne res- 
te pas dans la partie 66 apris sa dgcharge hors de la par- 
tie de remplissage 66. 

Par ailleurs, comme reprSsente en figure 8, une 
lame de dosage 48 pour le r adage du matSriau introduit 
dans la partie de remplissage 66 est roontSe 3. l'avant de 
I'ouverture de reraplisage 39 de la conduite 5 dans le 
sens de notation du tambour 40, de sorte qu f une quantite 
pr§d§terminie de matSriau est continue 11 ement introduite 
dans chaque trou de remplissage 11. 

En outre, comme represents en figures 6 et 7, 
dans l f ensemble d'Stanchgite 9 montS 3- l'ouverture d' ali- 
mentation 39 de la conduite 5, un interstice ou jeu 49 
ayant une cote pr£d§termin§e suf f isamment grande pour per- 
mettre la rotation du tambour 40 est forme entre une fa- 
ce extSrieure de chacune des parois latSrales opposSes 
de l'ouverture 39 de la conduite 5 et chacune des faces 
laterales opposees du tambour 40, lesquelles sont dispo- 
ses 3 la partie radialement la plus 3. I'exterieur du 
tambour 40 tout pres de l'ouverture d f alimentation 39. 
Deux blocs d'etanch§it§ 50,destin§s a rendre Stanche la 
p§riph§rie extSrieure du tambour 40 sont fixSs aux faces 
laterales avant et arridre de la conduite 5 avec des bou- 
Ions 51, de maniSre 3 surplomber l'ouverture 39 de la con- 
duite 5. Les blocs 50fform§s chacun dans un logement 
d f gtanchSit§,sont prSvus pour §tre en regard des faces 
laterales superieures du tambour 40 de sorte que les in- 
terstices 49 sont ainsi dSfinis comme dScrit pr§c§dem- 
ment. 

La lame de dosage 4 8 et une plaque formant 
cloison 52 sont, respectivement, prevues aux faces late- 
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rales gauche et droite de la conduite 5 de mani&re a 
rendre totalement €tanche un interstice separant l'ou- 
vexture d ' alimentation 39 de la conduite et la periphS-^ 
rie ext§rieure du tambour 40 en regard de 1 1 ouverture 
5 39, En outre , une chambre de reduction de pression 53 se 
prSsentant comme une rainure en forme d'arc est definie 
dans une face lat§rale intSrieure de chacun des blocs 
d'etanchSite 50 en regard des faces laterales opposees du 
tambour 40 et constituant l f interstice 43, Un elSment po- 
lo reux 54 semblabla 5. l^lSment poreux 10 de l f ensemble 

d'§tanch§ite 8 destine aux lames 6 est monte 1 une face 
avant de la chambre 53, alors qu'une chambre de collecte 
55 est prevue dans le but de recueillir le mat§riau granu- 
leux tombant en son interieur par 1 1 intermediaire d'un 
15 canal qui, a I'extSrieur de l'SlSment poreux 54 f communi- 
que avec chacun .des interstices 49. De plus f la chambre 
de reduction de pression 53 et la chambre de collecte 
55 sont reli§es a un dispositif d 1 aspiration (non repre- 
sents tel qu'une pompe a. vide, etc, par 1 1 intermediai- 
20 re de tuyaux flexibles d 1 aspiration 56 et 57 f respecti- 
vement, 

Ainsi,lorsque la pression dans la chambre de 
reduction de pression 53 du bloc d'Stanchiite 50 est r§dui- 
te par l f intermediaire du tuyau 56, le mat§riau granu- 

25 leux amene sur la surface de l'Sliment poreux 54 par 

V intermediaire de 1' interstice 49 separant la conduite 
5 et le tambour 40 vient a s'accumuler sur la face avant 
de 1'SlSment 54 par suite de la d§a§ration du matSriau 
granuleux en reponse a la reduction de pression dans 

30 la chambre 53. Comme le matiriau granuleux s'ehtasse pro- 
gressivement sur la face avant de l'Slement 54 de maniS- 
re a remplir !• interstice 49,cet interstice est rendu 
Stanche par le roatgri^u granuleux lui-m&rte qui est tassi 
a la suite de sot accumulation sur la face avant de l f §l§- 

35 ment 54 1 Pa,r consequent, le phSnomene indSsirable selon 
lequel le irateriau granuleux f uit de Is* conduite 5 pour 
traverser les interstices 45 de 1' ensemble d'§tanch§it§ 
9 ne se produit pas m§me s'il y a rotation v du tambour 40, 
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Par ailleurs, lorsque la pression r§gnant dans 
la chambre de collecte 55 est reduite par l f intermediate 
du tuyau 57 simultanement I une reduction de la pression 
dans la chambre de reduction de pression 53, le materiau 
granuleux s'echappant de 1" interstice 42 est immediate- 
ment aspire entre la chambre 55 et le tuyau 57 pour §tre 
evacue par ce tuyau, Comme la chambre de collecte 55 est 
agenc§e de maniere a s implement aspirer le matiriau gra- 
nuleux sortant de !• interstice 49 f la valeur de la reduc- 
tion de pression dans cette chambre peut §tre reglee de 
maniSre §. etre inferieure a celle de la chambre de reduc- 
tion de pression 53 par aspiration d'air de l f atmosphere 
dans la chambre 55 par 1 1 intermediaire de l'interstice 
separant le bloc d'etanchSite 50 et le tambour 40 , comme 
represents en figure 6, 

Comme represents en figure 7, lorsque les extrS- 
mites avant et arriSre de la chambre de collecte 55 dispo- 
s§e au-dessous de la chambre de reduction de pression 
53 ayant la configuration de la rainure en forme d'arc 
20 s'Sl&vent vers le haut jusqu'a un niveau contigu la cham- 
bre de reduction de pression 53 f le matSriau granuleux 
tournant avec le tambour peut Stre aspir§ dans ces extre- 
mit§s avant et arriSre, 

Par consequent, le dispositif de remplissage en 
25 matSriau granuleux selon la pr§sente invention comprend 
l'ensemble d'§tanch§it§ 8 "(figure 4) pour l'arbre de la 
lame tournante 6, I'ensemble d 1 §tancheit§. 7 (figure 5) 
pour l f arbre de l'agitateur 4 et I'ensemble d'StanchSiti 
9 (figure 6) pour la partie d'accouplement entre la condui- 
30 te 5 et la roue 2. Comme les ensembles d f §tanch§ite 8, 7 
et a comprennent l'ilement poreux 10 monte dans la cham- 
bre de reduction de pression 23 , l'gl&nent poreux 35 mon- 
t§ dans la chambre de r§duction de pression 34 , et 1'§1§- 
ment poreux 54 prevu dans la cfiambre de reduction de pres- 
35 sion 53 r respectivement f les interstices 21, 21 et 49 sont 
rendus etanches par suite de I'empilement du mat€riau gra- 
nuleux lui-m§me sur les SISments poreux 10 , 35 et 54, 
respectivement,En outre, une petite quantity du materiau 
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granuleux fuyant h.ors des interstices 21, 2S et 49 rem- 
plis de materiau granuleux est immediatement aspir§e a 
partir des chambres de collecte 24, 36 et 55 vers les tu- 
yaux flexrfcles d 1 aspiration sous l'effat de Inspiration 
de l'air introduit "par les chambres 24, 35 et 55 de maniS- 
re a §tre dSchargee par ces tuyaux, respectivement. 

Coinme cela apparait dans la description prece- 
dente, le dispositif de traitement de matSriau granuleux 
selon la presenta invention comprend le moyen de conteneur 
fixe pour le stockage et le transfert du raatSriau, le mo- 
yen de traitement mobile accouple 3. un moyen d'entraine- 
ment pour provoque.r 1' agitation et la distribution du ma- 
tSriau granuleux, le moyen de conteneur fixe et le moyen 
de traitement mobile etant montes I'un pres de 1 1 autre de 
15 maniSre a constituer une partie de la machine de traite- 
ment, et l'agencement d'etanch§it§ permettant d'iviter 
que le materiau granuleux remplissant le moyen de conte- 
neur fixe ne quitte ce moyen par 1 1 intermediate de I 1 in- 
terstice separant le moyen de conteneur fixe et le moyen 
20 de traitement ncbile. L , agencement d'§tanchgit§ comprend 
en outre le moyen de plaque poreuse qui comprend un grand 
nombre de pores ayant un diam&tre inf6rieur au diametre 
des particules du materiau granuleux, et s'§tendant I travers 
le moyen de plaque poreuse entre sa face avant et sa face 
25 arriSre, et qui est prevu sur la surface d'une partie du 
moyen de conteneur fixe en regard du moyen de traitement 
mobile , et la partie d f introduction de reduction de pres- 
sion prevue entre le moyen de conteneur fixe et le moyen 
de plaque poreuse pour accoupler la face arriSre du moyen 
30 de plaque poreuse au moyen de reduction de pression, d'oil 
il r§sulte la fermeture de manifcre etanche de l f interstice 
entre le moyen de conteneur fixe et le moyen de traite- 
ment mobile par le materiau granuleux attiri sur la face 
avant du moyen de plaque poreuse, 
35 En outre, le dispositif de traitement de mat§- 

riau granuleux selon la pr§sente invention comprend une 
roue rotative comportant une plur.alit§ de trous de remplis 
sage qui sont form§s dans sa partie peripRSrique,qui est 
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disposi de maniere a §tre mise en rotation par interraitten- 
ce entre la position de remplissage en materiau granu- 
leux et la position de distribution de materiau granuleux, 
chaque trou de renplissage en materiau granuleux. deBouchant 
5 sur la partie peripherique de la roue etant muni d'un fil- 
tre a sa face inf erieure de maniere a. recevoir le materiau 
granuleux dans le trou de remplissage par 1' in termed! aire 
de l'ouverture par effet d' aspiration a. partir du filtre, 
et a. decharger le materiau granuleux present dans le trou 
10 de remplissage hors de l'ouverture par action de l'air in- 
troduit par 1' intermediaire du filtre, chacun des trous 
de remplissage de forme cylindrique etant muni d'un cylin- 
dre regu de facbn r§glable dans le trou de remplissage pour 
permettre l'ajustement de sa position; le filtre est prevu 
15 dans la face intirieure plate du cylindre, avec la face in- 
terieure du cylindre ayant la forme d'un c3ne allant en 
s'agrandissant depuis le filtre vers l'ouverture du trou 
de remplissage dans la partie peripherique de la roue. 

Par consequent, selon la presente invention, 
2o etant donne qu'on peut maintenir un effet d'etancheite op- 
timum a. tout instant sans qu'il soit nScessaire de prevoir 
les garnitures requises dans les dispositifs classiques 
de traitement de materiaux granuleux, des phenomenes in- 
desirables tels qu'un mauvais fonctionnement dG a l'usure 
25 des garnitures ou a la fuite de materiau granuleux par sui- 
te de la deterioration des garnitures, peuvent §tre elimi- 
nes. Par ailleurs, le dispositif de traitement de materiau 
granuleux de la .presente invention est rendu etanche par 
le materiau granuleux lui-meme de maniere a Sviter totale- 
30 ment 1' entree de corps etr angers, tels que des fragments 
et eclats pulverulents des garnitures et, par consequent, 
est des plus approprie a §tre utilise avec un materiau 
pharmaceutique granuleux, 

D ' autre part, selon la presente invention, etant 
35 donne que la press ion dans la partie contiguS a. 1' inters- 
tice dans lequel s'accumule le materiau granuleux est r€^ 
duite,le materiau granuleux sextant de 1' interstice peut 
Stre aspire de maniere 3. §tre extrait du dispositif du trai- 
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teroent de mat§riaux granuleux, de sorte que sont Svites 
des pfi§nomenes ind€sirables tela que -la dispersion du ma- 
tSriau granuleux ayant fui, et le colmatage des. divers 
dispositifs contigus au dispositif de traitement de mate- 
riau granuleux, de sorte que le fonctionnement de ce der-r 
nier dispositif peut s'effectuer de mani&re fiygi:§nique. 

En outre, dans l'agencement selon la presente 
invention decrit jusqu'ici, comme la face periphSrique in- 
tirieure du cylindre prevue dans chacun des trous de rem- 
plissage a une forme conique, avec le diamStre de sa par- 
tie d' entree plus grand que celui de sa partie inf§ri'eure, 
le natSriau granuleux est rSparti uniform€ment quant 3. sa 
densite lorsqu'il est introduit dans le cylindre, alors 
qu'il est extrait efficacement pendant la decharge sans 
rester autour du filtre, et r ainsi, non seulement la pre- 
cision de remplissage est ameliorSe de maniSre apprScia^ 
file, mais encore la dScharge peut s'effectuer avec une pre- 
cision- 61evee, grSce au fait qu'il n'y a pour ainsi dire 
aucune friction entre le matSriau granuleux I l'§tat tass§ 
et la face intSrieure du cylindre, et que le materiau gra- 
nuleux tasse est rapidement d§charg§ i. l'Stat d'une masse 
sans rester dans le cylindre, D 1 autre part, comme le f li- 
tre pr§vu a. la face infSrieure du cylindre a la forme d'une 
feuille ou d'une pellicule fine flexible .de maniSre a agir 
en membrane pendant la dScharge, le matSriau granuleux tas- 
se peut §tre rapidement d§charge sans rester, et, pendant 
le renplissage du cylindre en mat§riau, le filtre prend 
une forme concave par rapport au c6t§ du matSriau granu- 
les: de maniSre li retrecir ses ouvertures en contact avec 
le materiau, alors que pendant la dScharge du matSriau, 
le filtre s'SlSve dans le sens inverse a. sa partie cen- 
trale pour prendre une forme convexe, avec ses ouvertures 
se trouvant agrandies pour permettre une dScharge plus 
efficace, et ainsi le colmatage du filtre peut §tre §vit§. 
En outre f comme I'ondulation i 1^ face formant frontiSre 
entre le filtre et le materiau granuleux est avantageuse^ 
ment reduite,le mat§riau peut §tre f acilement s§par§ du 
filtre pendant la dScKarge, sans qu'il en reste a l'intg- 
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rieur des trous de remp lias age, 

Les av^ntages que permet d'obtenir l'agencement 
selon la presente invention, appar^ltront clairement dans 
les resultats d'experience que l'on trouvera ci^apres : 





Dispositif classic 
que de remp lis sage 

\tIUU tie JL tSlil^/ IXa"* 1 

sage cylindrique) 


Dispositif de 
remplissage de 

vent ion (par tie 
de remplissage 
conique) 


MatSriau granu- 
leux restant i 
l'int§rieur des 
trous de remplis^ 
sage 


10 trous (10 %) 

• 


0 


Quantite de ma~ 
tSriau granuleux 
restant a 1'in*- 
t§rieur des 
trous de remplis- 
sage 


50 mg au maximum 


0 


Par tie du mate~ 
riau granuleux 
d§charge se dis- 
persant 1 l f ex~ 
tSrieur 


4200 fioles (60 %) 


0 


Precision glo- 
bale de rem- 
plissage 


i 12 % 


+ 3 % 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



Les valeurs pr§c€dentes sont basSes sur les 
resultats obtenus lors d' experiences de comparaison exe- 
cut§es avec le dispositif de remplissage de la prSsente 
invention et un dispositif de remplissage classique 
dans les conditions suivantes : 

Sombre de fioles examinees : 7000 fioles respectivement, 

pour le dispositif de rem- 
plissage de la prSsente in«^ 
vention et le dispositif de 
remplissage classique. 



Nombre d'examens des trcjus 
de remplissage 
Valeur cible pour la quan-* 
titS de remplissage 



100 fois. 



200 mg - 5 %, 
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Vitesse de remplissage ; 120 fioles/minute. 

La presente invention n'est pas limit§e aux 
exemples de realisation qui viennent d'§tre dScrits, elle 
est au contraire susceptible de variantes et de modifica- 
tions qui apparaitront a. I'homme de l'art. 
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REVENDICATIONS 
1 - Dispositif de traitement de matSriau gra- 
nuleux qui comprend un moyen de conteneur fixe (1, 5) 
pour stocker et transferer du matSriau granuleux, un moyen 
5 de traitement mobile (4, 6, 2) accouplS a un moyen d'en- 
trainement pour agiter et distribuer le matSriau granuleux 
CP) , le moyen de conteneur fixe (1,5) et le moyen de trai- 
tement mobile (4,6, 2) Stent prSvus l'un a c6te de 1 'autre 
de maniere a constituer une partie du dispositif de trai- 
10 tement,etun agencement d'StancnSitS (7, 8, 9) pour Svi- 
ter la fuite du matSriau granuleux (P) remplissant le 
moyen de conteneur fixe (1, 5) , hors du moyen de conteneur 
fixe par 1 'intermediaire d'un interstice separant le mo- 
yen de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile, 
15 i- agencement d'StanchSitS (7, 8, 9) comportant d' autre 
part un moyen de plaque poreuse (10, 35,54) qui comporte 
un grand nombre de pores ayant un diametre infSrieur au 
diametre de particule du matiriau granuleux et s'Stendant 
a. travers le moyen de plaque poreuse entre sa face avant 
20 et sa face arriere, et qui est prSvu sur la surface de la 
partie du moyen de conteneur fixe en reagrd du moyen de 
traitement mobile, et une partie introduisant une reduc- 
tion de pression (23, 34, 53) prSvue entre le moyen de 
conteneur fixe et le moyen de plaque poreuse pour accou- 
25 pleiaent de la face arriere du moyen de plaque poreuse a 

un moyen de reduction de pression, d'ou il resulte la fer- 
meture etanche de 1' interstice entre le moyen de conteneur 
fixe (1, 5) et le moyen de traitement mobile (4, 6, 2) 
par le matSriau granuleux attire sur la face avant du mo- 
30 yen de plaque poreuse (10, 35, 54) . 

2 - Dispositif de traitement de matSriau gra- 
nuleux qui comprend un moyen de conteneur fixe (1, 5) pour 
le stockage et le transfert d'un matSriau granuleux, un 
moyen de traitement mobile (4, 6, 2) accouplS a un moyen 
35 d'entrainement pour agiter et distribuer le matSriau 
granuleux (P), le moyen de conteneur fixe (1, 5) et le 
moyen de traitement mobile (4, 6, 2) Stant prSvus l'un 
prSs de l'autre de maniSre a. constituer une partie du dis- 
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positif du traitement, et un agencement d'etancheiteY 
(7,8, 9.) pour eviter la fuite du materiau granuleux (P) 
remplissant le moyen de conteneur fixe Cl f 5) hors du 
moyen de conteneur fixe par 1 'intermediaire d'un inters- 
tice separant le moyen de conteneur fixe et le moyen de 
traitement mobile, 1' agencement d'Stancfteite (7, 8, 9) 
comprenant d' autre partun moyen de" plaque poreuse (10, 
35, 54) qui. comporte un grand nombre de pores ayant un 
diametre infirieur au diametre de particule du materiau 
granuleux et s'etendant a travers le moyen de plaque po- 
reuse entre sa face avant et sa face arriere, et qui est 
prevu sur la surface d'une partie du moyen de conteneur 
fixe en regard du moyen de traitement mobile, tine partie 
introduisant une reduction de pression (23, 34, 53) prevue 
entre le moyen de conteneur fixe (1,. 5) et le moyen de pla- 
que poreuse (10, 35, 54) pour accoupler la face arriere 
du moyen de plaque poreuse a un moyen de reduction de 
pression, et une partie de collecte de materiau granuleux 
(24, 3G,55) prevue dans une partie au c5te extirieur con- 
tigu au moyen de plaque poreuse (10, 35, 54) du moyen de 
conteneur fixe definissant 1* interstice et accouple a un 
moyen d* extraction de force pour le materiau granuleux 
deBouchant a un c3te extSrieur de 1 ■ interstice , d'ou il 
risulte la fermeture etanche de 1' interstice entre le mo- 
yen de conteneur fixe (1, 5) et le moyen de traitement mo- 
bile (4, 6, 2) par le materiau granuleux attire sur la fa- 
ce avant du moyen de plaque poreuse (10, 35, 54), et aus- 
si 1' extraction de force hors de la partie de collecte du 
materiau granuleux du materiau granuleux fuyant vers 1' ex- 
tSrieur par 1' intermediaire de 1' interstice. 

3 - Dispositif de traitement de materiau granu- 
leux selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que le moyen de conteneur fixe (1, 5) comprend un element 
de tremie (.1) pour stocker le materiau granuleux (P) , et 
une partie de conduite C5) montee au-dessous de 1' element 
de trSmie (1) et communiquant avec celui-ci de maniere S. 
recevcir le matSriau granuleux provenant de 1« element de 
trSmie (1), le moyen de traitement mobile (4, 6, 2) com- 
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pqrte un agitateur (4) monte en rotation a 1'intSrieur de 
1 'Silent de tremie CD pour agiter le. materiau granuleux 
qu'il contient, un elSment de lame rotative (ff) monte en 
rotation dans la partie de conduite (5) au-dessous de 
1' element de tremie (1) pour diriger le matSriau granuleux 
provenant de 1 'element de tremie CI) vers le bas, et une 
roue rotative C2) montSe en rotation au-dessous d'un ori-^ 
fice d' alimentation (3a) en materiau granuleux de la partie 
de conduite (5) et dans laquelle sont formes une plurality 
de trous de remplissage (11) a des intervalles prSdStermi- 
n§s sur sa partie pSriphSrique de maniere a recevoir le 
materiau granuleux provenant de la partie de conduite (5) 
pour distribuer le matSriau granuleux remplissant les trous 
de remplissage (11) dans des fioles(A) transportees suc- 
cessivement par un moyen de convoyeur (3), l'agencement 
d'StancilSitS comprend des premier, second et troisieme en- 
sembles d'StancilSitS (7, 8, 9) respectivement prSvus a une 
partie d'arbre (27) de 1' agitateur (4), une partie d'arbre 
(13) de 1' element de lame tournante (6) , et une partie de 
liaison entre la conduite (5) et la roue (2) . 

4 - Dispositif de traitement de matSriau granu- 
leux selon la revendication 3, caractSrisS en ce que la 
roue tournante (2) est mise en rotation par intermittence 
entre une position de remplissage en materiau granuleux 
et une position de distribution de materiau granuleux, cha- 
cun des trous de remplissage en matSriau granuleux (11) 
dSbouchant dans la partie pSriphSrique de la roue tournan- 
te C2) Stant SquipS d'un filtre (43) a sa face inferieure 
de facpn 3. recevoir le matSriau granuleux dans le trou de 
remplissage (11) par 1' intermediate de l'ouverture sous 
Heffet d' aspiration 4 partir du filtre (43), et aussi a 
dScharger le matSriau granuleux dans le trou de remplis- 
sage (11) nors de l'ouverture sous l'effet de l'air intro- 
duit par 1'intermSdiaire du filtre, chacundes trous de 
remplissage de configuration cylindrique Stant SquipS d'un 
cylindre recu de facon rSgiable dans le trou de remplissa- 
ge C1D pour ajustage de sa position, le filtre (43) Stant 
prSvu dans une face infSrieure plate du cylindre, avec la 
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face int§rieure du cylindre ayant la forme d f un c3ne al- 
lant en s 'agrandissant du filtre vers l'ouverture du trou 
de remplissage dans la partie peripfi§rique de la roue 
tour nan te (2) , 
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Fig. I 
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Fig. 2 
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Fig. 3 




PL.IV/10 



253754 




PL.V/10 



2537545 



Fig. 5 
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Fig. 7 
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Fig. 8 
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Fig. 9 
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Fig. 10 




